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Technische Daten:

Typische Grofie
50 mm x 50 mm bis 500 mm x 500 mm

@ 50 mm bis @ 500 mm
Ebenheiten
— ca.0,1 m /100 mm*

Rauheiten
ca. 1-5nm Ra*

optional mit Beschichtung
SondergroBen /- genauigkeiten auf Anfrage

*abhdngig von Material und Struktursteifigkeit

mmm Umfangreiche und flexible mmm Materialien
Bearbeitungsmaglichkeiten mm squerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)
sowohl fiir die Einzel- als == Aluminium
auch fur die Serienfertigung mm Aluminiumlegierungen (6082 und 6061

bevorzugt)
== Messing
m= Kunststoffe (meist PMMA)
mm Kristalle

mm glle Nicht-Eisen-Metalle




Technische Daten:

Radienbereiche von:

ca. 5 mm bis unendlich

(konkav und konvex)

Typische Grofle

e ————————— 50 mm x 50 mm bis 500 mm x 500 mm
@ 50 mm bis @ 500 mm

Ebenheiten

ca.0,1 m /100 mm*

Rauheiten

ca. 1-5nm Ra*

optional mit Beschichtung
SondergroBen /- genauigkeiten auf Anfrage

*abhdngig von Material und Struktursteifigkeit

mmm Umfangreiche und flexible mmm Materialien
Bearbeitungsmﬁglichkeiten mm squerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)
sowohl fiir die Einzel- als m= Aluminium
auch fiir die Serienfertigung m= Aluminiumlegierungen

(6082 und 6061 bevorzugt)
== Messing
mm  Kunststoffe (meist PMMA)
mm Kristalle

mm glle Nicht-Eisen-Metalle



3-Achs-Drehtechnologie

Durch die neuartige 3-Achs-Drehtechnologie
sind alle rotationssymmetrischen Geometrien maglich!
——1

Technische Daten:

Typische Grofie

on-axis @ 50 mm bis @ 500 mm
Ebenheiten

ca.0,5 m /100 mm*

S Rauheiten

ca. 2 - 15 nm Ra*

optional mit Beschichtung
SondergroBen /- genauigkeiten auf Anfrage

*abhdngig von Material und Struktursteifigkeit

mmm Umfangreiche und flexible mmm Materialien
BearbeitungsmagliChkeiten mm squerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)
sowohl fiir die Einzel- als m= Aluminium
auch fiir die Serienfertigung = Aluminiumlegierungen

(6082 und 6061 bevorzugt)
== Messing
== Kunststoffe (meist PMMA)
mm Kristalle

mm g|le Nicht-Eisen-Metalle




Rasterpolygon

Wir fertigen beliebige Pyramidal-
winkel; auf einem Polygon kdnnen
auch unterschiedliche Pyramidal-
winkel angebracht werden

Technische Daten:

Schlisselweiten von
ca. 10 mm - 750 mm

Ebenheit
ca. /10- /2"

Typische Genauigkeiten

o 2
Teilungsfehler ca. 5 arcsec”

Pyramidalfehler ca. 5 arcsec”

Rauheiten

1)2
ca. 1-5nm Ra"?

optional mit Beschichtung
SondergroBen auf Anfrage

1) abhdngig von Material und Struktursteifigkeit
2) Sondergenauigkeit auf Anfrage

Materialien
sauerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)

|

m=  Aluminium

m=  Aluminiumlegierungen
(6082 und 6061 bevorzugt)
Messing

Kunststoffe (meist PMMA)
Kristalle

alle Nicht-Eisen-Metalle



Multipyramidal-Optik

NEU!

Optische Oberflachen in
Stahl ohne polieren.

Ellipsoide Ultraschallunterstiitzte Diamant-
bearbeitung von Stahlteilen

Auch in Serienfertigung

Spiegelmaster

mmm Weitere Sonder-
formen sind jeder-

Toroide zeit realisierbar.
aller Art

Wir freuen uns auf

lhre Anfrage.
Dach-
spiegel
Kegel-
spiegel

mmm Genauigkeiten und

Bi-focale Rauheiten hdngen ab von:
Parabol-

. mm Spiegeldimensionen
spiegel mm spezifizierter optischer Kontur

mm yverwendeten Materialien

Waxicon/
Axicon
Treppen-
spiegel
mmm Materialien
mm squerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)
Chopper- == Aluminium
rader == Aluminiumlegierungen
(6082 und 6061 bevorzugt)
== Messing
Scraper- — Eu.nst\?ltoffe (meist PMMA)
S| m= Kristalle
Spiege mm glle Nicht-Eisen-Metalle
Zylinder-
spiegel




 ——————————— Technische Daten:

Max. Achs-Verfahrwege

X900 mm /Y 350 mm /Z 200 mm
Ebenheit und Rauheit

abhdngig von jeweiliger Geometrie

Materialien
sauerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)

m= Aluminium

== Aluminiumlegierungen
(6082 und 6061 bevorzugt)
Messing

Kunststoffe (meist PMMA)
Kristalle

alle Nicht-Eisen-Metalle

BN UP-Frasteile mmm Mikro-Frasbearbeitung




Freiformflachen

Mit dieser Bearbeitungstechnologie sind auch nicht
rotationssymetrische Geometrien realisierbar

mmm Umfangreiche und flexible mmm Materialien
BearbEitungsmagliChke“en mm squerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)
sowohl fiir die Einzel- als == Aluminium

Aluminiumlegierungen
(6082 und 6061 bevorzugt)
Messing

Kunststoffe (meist PMMA)
Kristalle

alle Nicht-Eisen-Metalle

auch fiir die Serienfertigung




Strukturen:

mm \ikrolinsen
Gitter

|
== fresnel
|

Herstellung:

UP-Drehtechnologie

UP-Frastechnologie

UP-Hobeltechnologie

Stukturtiefen bis in den sub- um- Bereich
Teilungsgenauigkeit im sub- (m- Bereich

Materialien
sauerstofffreies Kupfer (OFHC-CU)

Aluminium
Aluminiumlegierungen
(6082 und 6061 bevorzugt)
Messing

Kunststoffe (meist PMMA)
Kristalle

alle Nicht-Eisen-Metalle



Beschichtungen fiir CO,-Laseroptiken

Reflexion [%]
Phase-
=10,6 m HeNe| retardation

Beschreibung der Schicht | Name | 0° |45°(S)|45°(P)| 45°
Molybddn MO 97,7 | 98,2 96,6 55 | <1°
Gold mit Schutzschicht PG 99,0 | 99,2 97,2 91 0+3°
Gold ohne Schutzschicht AU 99,2 | 99,4 99,2 90 | 0%x2°
Hartgold HG 98,8 | 98,7 97,5 93 | <1°
Enhanced Coating EC 99,6 | 99,2 99,15 60 | <1°
Super Enhanced Coating SEC 99,8 | 99,9 99,7 85 0£1°
Phasenschiebe-Schicht PRC 99,5 | 99,1 98,1 70 | 90 £ 3°
Zero Phase Shift Coating ZPC 99,8 | 99,9 99,6 85 0+ 2°

Andere Schichten

Enhanced Coating (YAG) ECY | hochreflektierende Schicht fir
YAG-Laser (1,064 m)

Aluminium und Schutzschicht | PAL | geschiitzte Aluminiumschicht
vorwiegend fiir den sicht-
baren und IR-Bereich *)
Aluminium ohne Schutzschicht | AL | reine ungeschiitzte
Aluminiumschicht

Enhanced Aluminium EAL | erhohte Reflektivitat im UV /
VIS durch ein dielektrisches
Mehrschichtsystem *)

Silber und Schutzschicht PAG | Silber mit dielektrischer
Schutzschicht *)

SiO2 SiO2 | SiO2-Schutzschicht
Yttriumoxid YO | Yttriumoxid-Schutzschicht

*) Die Schicht kann fir einen bestimmten Wellenlangenbereich optimiert werden.
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