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Single point Bearbeitung
Fiihrungen hydrostatisch (Ol)
Naturgranitaufbau

Aktiver Niveauausgleich und
Schwingungsisolierung
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Kristalle
Kunststoffe
Nichteisenmetalle

Integriertes Werkzeugmesssystem
Kamera zur Prozessbeobachtung
Formgenauigkeit: 100 nm

auf @ 100 mm

Rauheit: 2 nm (Ra)
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ULTRA-PRAZISIONS-DREHMASCHINE

Die Maschinen der MTC-Baureihe (micro turning center) sind fiir die ultraprdzise
Bearbeitung von Drehteilen ausgelegt. Durch den Einsatz von Diamantwerkzeugen
kénnen optische Oberfldchen auf Nichteisenmetallen, Kunststoffen und Kristallen
gefertigt werden. Die MTC 400 zeichnet sich dabei durch einen Verfahrweg der
Linearachsen von 400mm aus sowie durch die Méglichkeit Werkstiicke bis zu 100 kg
Gewicht und biszu 800 mm (31,5”) Durchmesser bearbeiten zu kénnen.

Die Basis der Baureihe MTC 400 bildet ein Naturgranit in T-Form. Die Schlitten der X-
und Z-Achse sowie das Gehduse der Hauptsindel sind ebenfalls aus Naturgranit
hergestellt. Linearachsen und Rundtisch sind hydrostatisch (Ol) gelagert. Auf dem X-
Schlitten ist die Hauptspindel mit aerostatischer Lagerung und auf Wunsch mit
einem Vakuum-Futter fir Werksttiicke bis @ 800 mm (31,5”) montiert.

Am Spindelgehduse kann optional ein Videomikroskop fiir die Werkzeugvermessung
befestigt werden.

Die Verbindung wird wahlweise fest oder mittels einer widerholgenauen
Wechselschnittstelle, abnehmbar gestaltet. Auf dem Z-Schlitten ist der
Werkzeughalter fiir die Drehwerkzeuge sowie eine Schnittstelle fiir die optional
montierbare Kamera zur Prozessbeobachtung vorgesehen. Aufierdem kénnen
verschiedene Messmittel wie 3D-Taster oder LVDT hier montiert werden.

Bei Verwendung des optional erhdltlichen Rundtisches, bildet dieser die
Montageplattform fiir Werkzeuge, Messmittel usw., wodurch sich viele weitere
Moglichkeiten ergeben. Beispielsweise kann der Rundtisch als Werkzeug-
/Messzeugrevolver genutzt werden - hierfiir ist der Tisch mit einer Klemmung
ausgeristet. In Kombination mit dem Rundtisch wird es weiterhin méglich das
Werkzeug im Winkel nachzufiihren, sodass der Eingriffspunkt an der
Werkzeugschneide konstant gehalten werden kann. Auflerdem kann die
Schwenkachse dazu genutzt werden den Eingriffspunkt bei Werkzeugverschleify
gezielt zu verstellen.

Neben vielen weiteren Optionen welche die MTC 400 zu einem universell
einsetzbaren Werkzeug machen, besteht jederzeit die Mdoglichkeit auf spezielle
Wiinsche unserer Kunden auch mit Sonder-konstruktionen einzugehen. Bitte
sprechen uns einfach an.



